Agip ARNICA plus

Biologisch schnell abbaubare Hydraulikflissigkeit auf Ester-Basis fur alle Hydraulikanlagen
von Land-, Forst- und Baumaschinen.

Physikalische Eigenschaften:

Agip ARNICA pluS Einheit 46 Prifverfahren

Kin. Viskositat bei 40°C mm?/s 49 DIN 51 562

bei 100°C mm?/s 9,6 DIN 51 550
Viskositatsindex 185 DIN ISO 2909
Dichte bei 15°C g/lcm? 0,92 DIN 51 757
Flammpunkt o.T. °C 300 DIN ISO 2592
Pourpoint °C -42 DIN ISO 3016
Bezeichnung HVLP/HEES
ISO-VG-Klasse 46

Qualitatsmerkmale:

Agip ARNICA pluS ist eine umweltvertragliche Hydraulikfliissigkeit auf der Basis ausge-
suchter Ester-Grunddle und ist nach der Methode OECD-301-B in 21 Tagen zu mindestens
60% abgebaut. Um einen universellen Einsatz zu gewahrleisten, wurde das Leistungslevel
der mineralischen HVLP-Ole als LeistungsmaRstab zugrunde gelegt und durch die giinstige
Viskositatslage und den hohen Viskositatsindex erganzt. Um die Pumpen wirkungsvoll gegen
Kavitation zu schutzen und eine hohe Betriebssicherheit zu gewahrleisten, wurde auf ein
optimales Luftabscheidevermogen, neben den anderen Eigenschaften, wie exzellenten Ver-
schleil3- und Korrosionsschutz, Alterungsbestandigkeit, Elastomervertraglichkeit und Hoch-
temperaturstabilitdt besonderer Wert gelegt.

Agip ARNICA plusS ist mit Mineral6l mischbar und somit bestens fir die Umdlung von Gera-
ten, unter Beachtung der Umstellungsrichtlinien, geeignet. Die Entsorgung kann gemaf Ab-
fallschlissel 13 01 12 als Altdl der Sammelgruppe 4 erfolgen, jedoch ist laut Gesetz eine
getrennte Lagerung vorgeschrieben.
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Agip ARNICA plus

Einsatzmdglichkeiten:

Agip ARNICA pluS ist ein vielseitig einsetzbares Hydraulikdl mit ausreichend grolem Tem-
peratureinsatzbereich, hohem Viskositatsindex und guten Schmierungseigenschaften. Das
Einsatzgebiet umfalRt mobile Hydrauliken und Arbeitshydrauliken im Bereich der Land-,
Forst- und Baumaschinen. Ihr Anwendungsbereich ist wesentlich groRer als der von Bio-
Olen auf Pflanzendlbasis.

Bei der Produktauswahl sind die Herstellervorschriften zu beachten.

Erganzende physikalisch-technische Daten:

Agip ARNICA pluS Einheit 46 Prafverfahren
Korr.-wirkung auf Kupfer Korr.-grad 1-100 A 3 DIN 51 759
gegen Stahl Korr.-grad 0-A DIN 51 585
Verh. gegen Dichtungswerkst. % >-3/<+10 in Anlehnung an
NBR1, AU 7 Tage 80°C FPM 7 DIN 53 351 T.4
Tage 100°C rel. Volumenander.
And. d. SHORE-A-Harte SH >-10/<+10 DIN 53519 T.2
Abnahme der Zugfestigkeit % >-30 DIN 53 504
Abnahme der Bruchdehng. % >-30 DIN 53 504
Luftabscheideverm. bei 50°C min. <10
FZG-Test A/8/90 Laststufe 12 DIN 51354 T.2
Fllgelzellenpumpe Abrieb Ring mg <120 DIN 51389 T.2
Abrieb Flugel mg <30
Schaumverhalten  bei 25°C mi < 30/0
bei 95°C mi <60/0 ASTM D 892
bei 25°C nach 95°C mi < 30/0
Zulassige Tanktemperaturen <100
Obere Einsatztemperatur °C <120
Gesundheitsschutz: Beim Umgang mit Schmierstoffen sind Vorsichtsmal}-

nahmen zu beachten!
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